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BIMETALOVE PILOVE PASY NA KOV

Bimetalovy pas se vyrabi moderni technologii - navafenim HSS oceli na nosny material - pruzinovou ocel. Tim se
dosahne poZadovanych vlastnosti: vysoké Zivotnosti pasu, odolnosti proti ohybu a krutu a vysoké tvrdosti Spicek
zubd.
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TYPY PASU
Rozdélujeme podle tvrdosti a chemického slozeni Spicky zubl. Kazdy typ pasu ma doporucené poufziti.
1. EKO

Je bimetalovy pas, vhodny predevsim pro lehké a stfedné narocné aplikace na mensSich manualnich a
poloautomatickych pilach (na konstrukéni oceli). Déleni trubek, profilovych materiald, svazkd apod.

2. UNIVERZAL
Je bimetalovy pas M42 (Easy Cut), s novou geometrii a velkym rozvodem zubu, odolny proti vylomeni zubd, pro
déleni rliznych materiald (oceli, neZelezné kovy, plasty), tfi velikosti ozubeni = snadny vybér pasu
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3. PROFI
Je velmi vykonny, univerzalni bimetalovy pas M42, vyznaclujici se dlouhou Zivotnosti, vhodny pro déleni
konstrukcnich az stfedné legovanych oceli, véetné nerezll. Provedeni Hook (H) se specialni geometrii pro déleni
nezeleznych kovd.
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4. SUPER
Je specialni bimetalovy pas M51 pro vysoce legované materidly, ndstrojové oceli a speciaini nerezy. Spicky zubdl z
materialu HSS udrzuji tvrdost i pfi vysokych teplotach.
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5.0,

ROZTEC ZUBU

Je dana poctem zubl na 1" a je urujici pro vybér pasu na fezany prifez, resp. profil. Z dlivodu eliminace vzniku
vibraci a chvéni bylo vyvinuto stfidavé ozubeni. To znamena, Ze se vzdy po 25,4 mm (1") stfidaji vétsi a mensi
zubové rozteCe. Pasy s konstantnim ozubenim se pouZivaji jen pro specialni aplikace, napf. déleni hliniku
(provedeni H) nebo u typu UNIVERZAL.

2= 50,8 mm

VOLBA OZUBENI

(mm)

=20 6/10
20 - 40 5/8
40 - 80 4/6

80 - 150 3/4
150 - 250 2/3
250-400 1,4/2
400 - 600 1/1,3
600 - ...... 0,75/1,25

Tabulka pro rychly vybér poctu zubii: pravy sloupec je urcen pro déleni plnych materiald, kde je rozhodujici
Sitka fezu, v levém sloupci vybirame ozubeni podle tloustky stény fezaného profilu. Pfi svazkovém fezani se scitaji
tloustky dvou sousednich stén.

DOSTUPNE OZUBENI PODLE SIRKY A ZAKLADNICH TYPU PILOVYCH PASU NA KOV:

EKO] PROFA SUAER
= - 10 14 10/14 -
-

S M L* 5/8 6/10 8/12 10/14 14 18

2/3 3/4 4/6N* 5/8 S M L* 2/3 3/4 4/6N* 5/8 &/10
6/10 8/12 1014 8/12 10/14 H2 H3 H4 H6*

EIFENKIEN 2/3 3/4 4/6 5/8 610 S M L*  2/3 3/4 4/6 5/8 610 = 2/3 3/4 46
[EEFTE TP 1,4/2 2/3 3/4 4/6 5/8 1,4/2 2/3 3/4 4/6 5/8
EIEFTET 2 2/3 3/4 4/6

ELF TN 1,4/2 2/3 3/4 4/6

= 2334 46
- 1,4/12 2/3 3/4 4/6 1/1,35P* 1,4/2 2/3 3/4

= 0,75/1,25 1,4/2 2/3 1,25 0,751,25 1,4/2

0,75/1,25 1,412 2/3
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Poznamky k tabulce na predchozi strané:

geometrie zubu s uhlem Cela 0 stupnid, pro déleni svazk{ profilli
geometrie zubu déleni hliniku a neZel. Kovl, konstantni zubova roztec
geometrie pro déleni specialnich slitin CrNi, Hastelloy, Monel, Nimonic
rozte¢ zubl (small) nahrazuje ozubeni 10/14, 8/12, 6/10

rozte¢ zubl (middle) nahrazuje ozubeni 8/12, 6/10, 5/8

roztec zubl (large) nahrazuje ozubeni 6/10, 5/8, 4/6
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REZNE RYCHLOSTI PILOVEHO PASU PRO VYBRANE MATERIALY

60 - 80 emulze 1:10 rychlofezna 30 - 40 emulze 1:10
. 11 (Fezny olej u trubek a profila) [ Eif L)
cementaéni ocel 50 - 60 emulze 1:10 30 - 40 emulze 1:10
tr. 12, 14 tFA7
ocel .17
e " bz chlazen
tf. 13, 14, 15
B = e e 0120 S
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(Albronz  [RRCTREN (] fezny olej

NASTAVENI POSUVU

Nastaveni posuvu pasu do fezu u pasovych pil neni presné definovano. Je zavislé, kromé zubové roztece, fezné
rychlosti a jakosti Fezaného materialu, na dalSich faktorech jako napf. vyska pilového pasu, tuhost stroje, spravné
sefizeni apod. Obecné plati, Ze optimalni posuv Ize nastavit sledovanim tvaru tfisek a barvy tfisek, vibraci stroje,

rezonanci pasu, podiezem.
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ZABEH PASU

Slouzi k tomu, aby se ostra hrana bfitu zubu zaoblila, coZ snizuje moznost odlomeni a nasledného rychlého

otupeni pasu. Pfi zabihani nastavte rychlost pasu podle tabulky 3. Prvnich 30 minut fezte s minimalnim posuvem

a dalSich 30 min postupné zvysujte rychlost posuvu na optimalni. Idedini zabéh provadéjte na lehce obrobitelné
oceli (tf. 10, 11) pIného prlifezu. Spravny zabéh vyrazné zvySuje Zivotnost pasu.
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