ve: DRAZKOVACI

DRAZKOVACI S PREDREZY

Provedeni: Ctyibfité nastroje s omezovagdi

Frézy bez predrezl, oznaé. D-HM:

Varianta bez pfediezl nebo s predrezy

Pajeny tvrdokov

Upinaci primér 30 mm

Ruéni posuv

\

Frézy s prediezy, oznac. D-HM-P:

DERE Mat. Obj. ¢islo Dxvxd Mat. Obj. gislo
100 x 4 x 30 HW 243 10 004 100 x 4 x 30 HwW 244 10 004
100 = 5= 30 HWW 243 10 005 100 = 5 =30 HWY 244 10 005
100 x 6 x 30 HW 243 10 006 100 x 6 x 30 Hw 244 10 006
100 x 8 x 30 HW 243 10 008 100 x 8 = 30 Hw 244 10 008
100 = 10 = 30 HWW 243 10 010 100 = 10 = 30 HWY 24410 010
100 x 12 x 30 HW 243 10 012 100 x 12 x 30 HwW 244 10 012
125 x 4 x 30 HW 243 12 004 125 x 4 x 30 HW 244 12 004
125 = 5= 30 HWW 243 12 005 125 = 5= 30 HWW 244 12 005
125 % 6= 30 HW 243 12 006 125 % 6 x 30 HWW 244 12 006
125 x 8x 30 HWW 243 12 008 125 % 8 =30 HW 244 12 008
125 » 10 % 30 HW 243 12 010 125 = 10 = 30 HW 244 12010
125 % 12 x 30 HW 243 12012 125 x 12 % 30 HW 24412012
140 = 4 = 30 HWW 243 14 004 140 = 4 = 30 HWY 244 14 004
140 = 5% 30 HwY 243 14 005 140 x5 % 30 HWW 244 14 005
140 x 6 = 30 HW 243 14 006 140 = 6 = 30 HWW 244 14 006
140 x 8 x 30 HwW 243 14 008 140 x 8 x 30 HwW 244 14 008
140 = 10 = 30 HW 243 14 010 140 = 10 = 30 HW 244 14 010
140 = 12 = 30 HWW 243 14 012 140 = 12 = 30 HWW 244 14 012
140 = 14 x 30 HWwW 243 14 014 140 = 14 x 30 HWW 244 14 014
160 x 6 % 30 HW/ 243 16 008 160 x 6 x 30 HWW 244 16 006
160 = 8 x 30 HW 243 16 008 160 = 8 %« 30 HW 244 16 008
160 x 10 * 30 HWw 243 16 010 160 x 10 % 30 Hw 244 16 010
160 x 12 x 30 HWW 243 16 012 160 x 12 x 30 HWW 244 16 012
160 x 14 = 30 HW 243 16 014 160 x 14 % 30 HwW 244 16 D14
180 x B x 30 Hw 243 18 006 180 6 x 30 HW 244 18 006
180 = 8 = 30 HW 243 18 008 180 = 8 = 30 HWY 244 18 008
180 = 10 = 30 HWW 243 18 010 180 = 10 x 30 HW 244 18 010
180 x 12 = 30 HW 243 18 012 180 x 12 x 30 Hw 244 18 012
180 x 14 x 30 HW 243 18 014 180 x 14 x 30 Hw 244 18 014
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