HW-Zuschneid-Kreissageblatt HW Rip Saw Blade 2003 LWZ 3

e Fiir Ldngs- und Querschnitte in Massiv- e For ripping and cross cutting in solid
holz. Fiir Trennschnitte in Holz-Platten- soft- and hardwood. For sizing of un- .
werkstoffen, auch einseitig furniert oder coated single-face veneered / plastic Gclil:ggco
einseitig mit Kunststoff belegt. coated boards
* Wechselzahn mit Abweiser ¢ Alternate bevel tooth with chip limitor )
D B b d Z Form ode Best.-Nr./Part No. Euro
240 3,2 2,2 30 24 W 2/1/42 2003.240.30
250 3,2 2,2 30 24 W CNL 2003.250.30
270 3,2 2,2 30 24 W 2003.270.30
280 34 2,2 30 28 W CNL 2003.280.30
300 34 2,2 30 28 W CNL 2003.300.30
315 34 2,2 30 28 W CNL 2003.315.30
350 3,7 2,5 30 32 W CNL 2003.350.30
355 3,2 2,2 30 16 W 2003.356.30
355 3,7 2,5 30 32 W CNL 2003.355.30
400 4,0 2,8 30 36 W CNL 2003.400.30
410 45 25 30 28 W 2003.410.30
450 4,0 2,8 30 40 W o CNL 2003.450.30
500 4,0 2,8 30 44 W CNL 2003.500.30
550 4.6 3,2 30 48 W KNL 2003.550.30

KNL = Kombi-Nebenlécher / combined pin holes (2/10/60 + 2/7/42) = ¢«
CNL = Combi-Nebenl8cher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = €O &
O = mitKiihlschlitzen / with cooling slots

HW-Zuschneid-Kreisséageblatt HW Rip Saw Blade 2005 LF
e Fiir Lingsschnitte in naturfeuchtem e For ripping in unseasoned solid soft- and

Massivholz weich und hart hardwood
e Einzusetzen auf Tisch- und Vielblatt- * For use on bench saws and gang saws

kreissdgen ¢ Flat tooth with large gullet

e Flachzahn mit groRem Spanraum

D B b d z Form O Best.-Nr/Part No. Euro

2% 33 20 30 18 F CNL 2005.250.30

30 35 22 30 2 F CNL 2005.300.30 .
30 35 22 60 2 F DKN 22x6 2005.300.60

30 35 22 70 20 F DKN 20x6 2005.300.70 ‘

30 35 22 75 2 F DKN 16,5x55  2005.300.75 : ‘\H

3% 38 25 30 % F CNL 2005.350.30

40 42 28 30 28 F CNL 2005.400.30 ]

50 42 28 30 32 F o CNL 2005.450.30 .

500 45 30 30 36 F o CNL 2005.500.30

CNL = Combi-Nebenl8cher / combined pin holes (2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60) = €O &
O =mit Kiihlschlitzen / with cooling slots
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